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Stav 03.2010 LuK 0020 Technické zmény vyhrazeny
Uvedena €isla OE slouZi pouze pro Gcely porovnani

SERVICE INFO - LuK 0020

Montazni pokyny

Centralni vypinaci jednotka 510 0011 11

Vyrobci: Ford, Mazda

Modely:
Ford: Courier, Fiesta IV, Ka, Focus, Puma
Mazda: 1211

Motor: 1.2516V, 1.3,1.4,1.416V, 1.6 16V,

1.7 16V, 1.8 16V, 2.0 16V, 1.8D, 1.8Di

Objednaci ¢.:

stary:
novy:

5100011 10 (kov)
510 0011 11 (plast)

V ramci neustalého vyvoje nasich produktt byla zménéna
konstrukce centralni vypinaci jednotky s objednacim cislem
5100011 10 z kovového télesa na plastové téleso.

Objednaci €islo pro nové provedeni bylo zménéno na 510

télese jednotky.

V pfechodové fazi mize byt dodavana jak centralni vypinaci
jednotka s kovovym tak s plastovym télesem.

Tyto zmény materialu byly pfevzaty také vyrobci vozidel.

Pokyn:

Obé centralni vypinaci jednotky jsou i pfes zcela rGzné
provedeni pouZitelné bez omezeni pro vSechna vozidla
udana v katalogu.

U nékterych pfevodovek vyrobce Ford se vsak mizZe stat,
Ze pripojky centralni vypinaci jednotky neprojdou otvory
ve skfini pfevodovky. V tomto pfipadé je nutné tyto otvory
vyvrtat stupfiovitym nebo vystruZovacim vrtakem.

Obrazek 1: Nahrada vyrobki z kovového na plastové provedeni

ProtoZe neni moZna presna identifikace pfislusnych vozidel,
musi se pfi opravé prekontrolovat primér pfislusného otvoru
(obrazek 2).

Pokud je prlimér otvoru mensi nez 21 mm, musi se vyvrtat na
21 mm aZ maximalné 24 mm.

Navod na strané 2 (obrazky 3 aZ 8) ukazuji provadéné
pracovni kroky.

Tento pracovni postup odpovida Gdajim vyrobcd vozidel.
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Obréazek 2: Pokud je primé&r men3i neZ 21 mm, musi se vyvrtat na min. 21 mm,
max. 24 mm

SCHAEFFLER

REP)XPERT

LuK 0020



Obrazek 3: Demontaz starého provedeni Obrazek 4: Pfezkouseni praméru

Demontovat starou centralni vypinaci jednotku (kovové provedeni) a zméfit pramér otvoru.
Pokud je zméFeny primér mensinez 21 mm, musi se vyvrtat oba otvory.

Obrazek 5: Vyvrtani otvoru Obrazek 6: Odhrotovanf a vyc€isténi

Pomoci stupiiovitého nebo vystruZovaciho vrtaku vyvrtat oba otvory na primér minimalné 21 mm a maximalné 24 mm.

Potom otvory z vnitini i vnéjsi strany odhrotovat a peclivé vycistit skfii pfevodovky.

Obrazek 7: Montéz nové CSC Obrazek 8: Odvzdusiiovaci nipl lze ovladat rukou popf. stranovym klicem (13 mm)

Namontovat novou centrdlni vypinaci jednotku a utdhnout ji momentem 10 (+1) Nm.

Odvzdusiiovaci nipl lze pfi odvzduSiovani spojky (po montaZzi pfevodovky) pohodlné otevirat a uzavirat rukou popf.
stranovym klicem (13 mm) o 180°.

Koncova poloha se pozna podle slySitelného cvaknutim.

Uvedena ¢isla nahradnich dild vyrobcl vozidel slouZi pouze
k Gceldim porovnani.

Dbejte na pokyny vyrobce vozidla!
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