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(11): ref. 3036
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“10.9": 100 Nm
(32): 15 Nm
(38): 20 Nm
e (39) 20 Nm
>\ (41): 20 Nm
> (44): 20 Nm

-

DEMONTAZ

1)  Odpojte baterii dle navodu vyrobce vozu.

2)  Pripravte vz pro vymeénu rozvodd dle navodu
vyrobce.

3)  Otacejte klikovou hrideli dokud nebude 1. valec
v horni Gvrati. Poté zkontrolujte nasledujici znacky
(8) na setrvacniku ((Obr. C1) pro manuélni
prevodovky a (Obr. C2) pro automatické
prevodovky), znacky (9) na Femenici klikového
hridele (Obr. D) a znacky (10) na vst¥ikovacim
Cerpadle (Obr. E).

Pozn. Pokud nejsou znacky zarovnany je zapottebi jeste
jednou otocit motorem.

4)  Povolte Srouby/matice napinacich kladek (4) a (5)
na remeni (3) vstfikovaciho cerpadla (Obr. F).

5)  Za pomodi pripravku (11) povolte roub (12) na
ozubeném kole (13) vstrikovaciho cerpadla
(Obr. F).

6)  Sundejte napinaci kladku (4) a napinaci kladku (5)
a demontujte jeji svornik (40) (Obr. A).

7)  Sundejte femen (3) a ozubené kolo (13)
vstFikovaciho ¢erpadla (Obr. F).

8) Zajistéte vackovou hridel pripravkem (14) (Obr. G).

9)  Za pomoci pfipravku (6) (Obr. B) povolte a
sundejte hlavni Sroub (7) femenice klikového
hridele. Demontujte Srouby (15) a sundejte
remenici klikového hidele (Obr. A).

4 N\
Install Confidence

10) Demontujte Sroub (44) a nasledné spodni kryt
rozvodd (42) (Obr. A).

11) Povolte Sroub (39) a demontujte napinaci kladku
(2) (Obr. A).

12) Remove the timing belt (1) (Fig. A).

13) Demontujte vodni éerpadlo (VKMC 01258-1/-2
aVKMC 01270): -
Vpustte chladici kapalinu a systém proplachnéte
dle doporuceni vyrobce vozu. Zkontrolujte nyni
zda-li je systém Cisty, popripadé opakujte
proplach.
- Za pomoci klice (11) povolte Sroub (16)
a sundejte ozubené kolo (17) (Obr. F).
- Sundejte zadni kryt rozvod( (46) (Obr. A).
- Poté uvolnéte Srouby (38) a demontuijte vodni
cerpadlo (37) (Obr. A).

MONTAZ

Pozor, je nutné odistit pracovni plochu vsech kladek.

14) Namontujte nové vodni €erpadlo (37) a Srouby
Cerpadla (38) utadhnéte momentem 20 Nm.
(Obr. A).

- Poté zkontrolujte, zda se Cerpadlo volné otadi.
- Namontujte zpét zadni kryt rozvod( (46)
(Obr. A).




- Namontujte zpét ozubené kolo (17) a utahnéte
Sroub (16) tak, aby bylo mozné s kolem volné
otacet.
15) Pokud montujete jen sadu VKMA 01258 nebo
VKMA 01270 (tedy vodni €erpadlo neménite):
za pomoci klice (11) mirné povolte Sroub (16) tak,
aby bylo mozné kolem (17) volné oté&cet.

Pozn. Ozubené kolo (17) se musi volné otacet.

16) Zkontrolujte, Ze je motor v horni (vrati a také
zarovnani znacek (8) a (10) (Obr. C1/C2 a Obr. E).

Rozvodovy systém:

17) Namontujte novou napinaci kladku (2) a jeni novy
Sroub (39) (Obr. A). Je nutné spravné zasadit
aretaci (18) do otvoru (19) na zadni desce kladky
(Obr. F). Rukou utahnéte Sroub (39).

18) Nasadte novy femen (1) v nasledujicim poradi:
vodni Cerpadlo, ozubené kolo vackového hridele,
napinaci kladka (2) a ozubené kolo klikového
hridele.

19) Napinani rozvodového femene (1): za pomoci
klice (20) otalejte excentrem (21) po sméru
hodinovych ruci¢ek a zaroven pridrzujte Sroub
(39) ve své poloze do té doby nez se pohyblivy
ukazatel (22) nezarovna s pevnym ukazatelem
(23) (Obr.J).

20) Utahnété Sroub (39) napinaci kladky (2)
momentem 20 Nm.

21) Zkontrolujte, Ze je motor v horni (vrati a také
zarovnani znacek (8) a (10) (Qbr. C1/C2 a Qbr. E).

Pozn. SKF doporucuje pouzit novy Sroub pri zpétné
montazi ozubeného kola vackového hridele.

22) Zkontrolujte pevnostni tfidu oceli, ktera je
vyznacena na hlavé sroubu (16). Ozubené kolo
musi byt utazeno nasledujicim momentem:

- pevnostni tfida oceli “8.8": 85 Nm.
- pevnostni trida oceli “10.9”: 100 Nm.

23) Sundejte pripravek (14) (Obr. G).

24) Namontujte zpét spodni kryt (42) a poté nasadte
Femenici za pomoci naaradi (6) (Obr. B).Utahnéte
femenici klikového hridele nasledujicim
momentem (Obr.A):

- Sroub (7): 160 Nm + 180°
- Srouby (15): 20 Nm.

Vstrikovaci ¢erpadlo:

25) Zkontrolujte, zarovnani znacek (8) a (10) (Obr. C1/
C2 a Obr. E).

26) Namontujte novy svornik (40) napinaci kladky (5)
(Obr. A).
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27) Namontujte novou napinaci kladku (5) s novou
matici (41) (Obr. A). Je nutné aby kladka pevné
dosedala na motor. Poté otacejte excentrem za
pomoci imbusového klice dokud se pohyblivy
ukazatel (26) nezarovna s hranou (27) na bloku
motoru a mirné utahnéte matici (41 (Obr. K).

28) Namontujte novou napinaci kladku (4) za pouZiti
nové matice (32) a podlozky (43) (Obr. A): zasadte
aretaci (28) do otvoru (29) na bloku motoru
(Obr. L). Poté za pomoci imbosového klice otacejte
excentrem (30) napinaci kladky do polhy 10-ti
hodin a mirné poté utahnéte upevnovaci sroub
(32) (Obr. L).

29) Nasadte novy rozvodovy remen (3) vstrikovaciho
Cerpadla a také zadni ozubené kolo (13) (Obr. F).
Poté mirné utahnéte sroub (12) ozubeného kola
(13).

30) Utahnéte matici (41) napinaci kladky (5)
utahovacim momentem 20 Nm (Obr. K).

31) Napinani rozvodového femene (3): otacejte
excentrem (30) napinaci kladky (4) proti sméru
hodinovych rucicek za pouziti imbusového klice
a soucastné pridrzujte Sroub (32) ve své pozici
klicem (Obr. M). Pokracujte v otaceni (napinani)
dokud se pohyblivy ukazatel (33) nezarovna
s pevnym ukazatelm (34) (Obr. M).

32) Utdhnéte Sroub (32) napinaci kladky (4)
momentem 15 Nm (Obr. M).

33) Zapomoci pfipravku (11) utdhnéte Sroub (12) na
zadnim ozubeném kole (13) vackového hridele
utahovacim momentem 160 Nm (Obr. F).

34) Protocte 2x motorem ve sméru otaceni a zpét na
horni Gvrat: nyni zkontrolujte nastaveni znacek
(8),(9) a(10) jsou zarovnany (Obr. C1/C2, Obr. D
a Obr. E).

Kontrola nastaveni:

35) Zkontrolujte nastaveni napinaci kladky (2):
pohyblivy ukazatel (22) musi byt zarovnan
s pevnym ukazatelem (23) (Obr. J).

36) Pokud tyto znacky nejsou zarovnany, povolte
Sroub (39) napinaci kladky (2) a otacejte
excentrem (21) proti sméru hodinovych rucicek
pripravkem (20) (Obr. J) dokud neni napinaci
kladka v prvotnim nastaveni (35) (Obr. ). Poté
opakujte nastaveni od kroku 20).

Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele a nelze jej reprodukovat (ani vynatky) bez predchoziho pisemného
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37) Zkontrolujte nastaveni napinaci kladky (4):
pohyblivy ukazatel (33) musi byt zarovnan
s pevnym ukazatelem (34) (Obr. M).

38) Pokud tyto znacky nejsou zarovnany, pridrzujte
kladku (&) ve své poloze imbusovym klicem
a povolte Sroub (32) napinaci kladky (4) (Obr. L).
Otécejte excentrem (30) proti sméru hodinovych
ruci¢ek dokud neni napinaci kladka v prvotnim
nastaveni (36) (Obr. L). Poté opakujte nastaveni
od kroku 32).

39) Nyni namontuijte viechny dily zpét v opaéném
poradi neZ pri demontazi. Utahnéte Sroub (44)
spodniho krytu (42) a zadniho krytu (46) a také
rouby vodniho Cerpadla (37) momentem 20 Nm
(Obr. A).

40) Naplnite chladici systém doporucenou chladici
kapalinou.

41) Zkontrolujte tésnost chladiciho systému, az motor
dosahne provozni teploty a po vychladnuti na
pokojovou teplotu (20°C) zkontrolujte znovu
hladinu chladici kapaliny.

Upozornéni: P¥i praci na motoru vzdy
postupuijte v souladu s doporuéenim vyrobce
vozu. Rozvodové sady SKF jsou urceny k
odborné montazi za pouziti vhodnych
pripravkd. Tento manual je jen doporuceni.
VSechna prava na tento dokument jsou
vyhrazena SKF. Sifeni nebo dal&f nakladani

s timto dokumentem bez védomi SKF neni
dovoleno.



