NT 03015
VKMA/C 03244

Citroén / Fiat / Peugeot

VKMA 03244

VKMC 03244

A\

- B

CIT. 7014-TJ / PEU. 0153N
. CIT./PEU. 0188H (P 6 mm)

(7): CIT./PEU. 0188E
(M8x80x125)

: CIT./ PEU. 0188K

. CIT.CTG 105.5 M 4122-T/
PEU. SEEM C.Tronic type
1055

: CIT./PEU. 0188J
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Demontaz

1)  Odpojte baterii dle ndvodu vyrobce vozu.

2) Pripravte viiz pro vyménu rozvodd dle navodu
vyrobce.

3) TOtalejte klikovou hrideli, dokud neni mozné
zasunout kolik (5) do aretacniho otvoru
setrvacniku ze strany prevodovky (Obr. B).

4)  Zasunte kolik (6) do ozubeného kola
vstrikovaciho Cerpadla a poté kolik (7) do
ozubeného kola vackového hridele (Obr. C).

5)  Povolte Srouby (8) a (9) ozubenych kol
vstrikovaciho ¢erpadla a vackového hridele
(Obr. C).

6) Povolte Sroub (10) napinaci kladky (2) (Obr. C).

7) Demontujte femen (1), napinaci kladku (2) a
vodici kladku (3) (Obr. A).

8) Demontujte vodni ¢erpadlo (4) (sady
VKMC 03244): nejprve vypustte chladici
kapalinu a systém proplachnéte dle
doporuceni vyrobce vozu. Poté vySroubujte
upevnovaci Srouby (16) a nasledné i vodni
Cerpadlo (4) (Obr. A).

~
Install Confidence
VKN 1009

Montaz

Pozor, je nutné ocistit pracovni plochu viech kladek.

9) Namontujte nové vodni ¢erpadlo (4) a
Srouby erpadla (16) utdhnéte momentem
15 N.m. Poté zkontrolujte, zda se Cerpadlo
volné otadi.

10) Namontujte novou napinaci kladku (2) dale
pouZzijte novou podlozku (17) a $roub (10),
ktery rukou dotahnéte (Obr. A) a namontujte
vodici kladku (3).

Pozn: je ddleZité zkontrolovat dosedaci plochu
napinadi kladky (2) s vrchem specialniho
svorniku (18) (Obr. E).

11) Mirné utdhnéte Srouby (8) a (9) ozubenych kol
vstrikovaciho Cerpadla a vackového hridele
(Obr. C).

12) Otocte ozubenymi koly vackového hridele a
vstrikovaciho Cerpadla ve sméru otaceni
motoru tak, aby Srouby (8) a (9) byly v kraji
ovalnych dér.



13)

14)

Nasadte novy femen (1) na ozubené kolo
klikového hridele a nasadte pripravek (11)
k fixaci remene (Obr C).

PokraCujte v nasazovani remene v
néasledujicim poradi: vodici kladka (3),
vstrikovaci ¢erpadlo, vackova hridel, vodni
erpadlo a nakonec napinaci kladka (2).

Pozn: aby Sel snadnéji nasadit Femen, mirné otocte
ozubenymi koly vackového hridele a vstrikovaciho
Cerpadla proti sméru hodinovych rucicek, Ghlové
posunuti ozubenych kol vzhledem k femenu nesmi
byt vétsi neZ polovina zubu.

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

22

-

23)

24)

Nasadte senzor (12) méraku (13) na femen
(1) mezi ozubena kola vackového hridele a
vstrikovaciho cerpadla (Obr. C).

Napinani femene (1): vloZte pripravek (14)
(Obr. D) do otvoru (15) napinaci kladky (2) a
otacejte kladkou proti sméru hodinovych
rucicek dokud, mérak (13) (Obr. C) neukaze
hodnotu 106 SEEM.

Zkontrolujte, Ze se Srouby (8) a (9) nedotykaji
konct ovalnych dér ozubenych kol vackového
hidele a vstfikovaciho Cerpadla.

Utahnéte Sroub (10) napinaci kladky (2)
momentem 23 N.m a Srouby (8) a (9)
momentem 25 N.m (Obr. C).

Odstrante senzor (12) (Obr. C).

Odstrante pripravek (11) (Obr. C) a dale
aretacni koliky (5), (6) a (7).

Protocte 8x motorem (klikovou hrideli) ve
sméru otaceni motoru tak, aby bylo moZné
zasunout zpét koliky (5), (6) a (7) (Obr. B) a
(Obr. C).

Povolte Srouby (8) a (9) ozubenych kol
vstrikovaciho Cerpadla a vackového hridele a
nasledné Sroub (10) napinaci kladky (2)
(Obr. C).

Znovu mirmé utahnéte Srouby (8) a (9)
ozubenych kol vstrikovaciho ¢erpadla a
vackového hridele (Obr. C).

Nasadte senzor (12) méraku (13) na femen
(1) mezi ozuben4 kola vackového hridele a
vstrikovaciho ¢erpadla (Obr. C).
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25)

26)
27)

28)
29)
30)

31)

32)
33)

34

-

35
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VloZte pripravek (14) (Obr. D) do otvoru (15)
napinaci kladky (2) a otacejte kladkou proti
sméru hodinovych rudicek dokud, mérak (13)
(Obr. C) neukaze hodnotu 42 SEEM.

Nyni opakujte krok 18).

Odstrante senzor (12) a zkontrolujte napnuti
femene. Poté znovu nasadte senzor (12) a
mérak by mél vykazovat hodnotu 38 az 46
SEEM (Obr. C).

Pokud napnuti femene neni v rozmezi 38 az
46 SEEM, je nutné opakovat nastaveni
rozvodd od kroku 15).

Odstrarite senzor (12) (Obr. C).

Odstrante aretacni koliky (5), (6) a (7) (Obr. B)
a (Obr. C).

Protocte 2x motorem (klikovou hrideli) ve
sméru otaceni motoru tak, aby bylo mozné
zasunout zpét koliky (5), (6) a (7) (Obr. B) a
(Obr. C). Pokud nelze volné zasunout koliky, je
nutné opakovat cely proces nastaveni rozvodd.
Odstrante aretacni koliky ((5), (6) a (7) (Obr. B)
a(0br. C)

Namontujte zpét veSkeré komponenty v
opacném poradi neZ pfi demontazi.

Naplnte chladici systém doporucenou chladici
kapalinou.

Zkontrolujte tésnost chladiciho systému, az
motor dosahne provozni teploty a po
vychladnuti na pokojovou teplotu (20°C)
zkontrolujte znovu hladinu chladici kapaliny.

Upozornéni: PFi praci na motoru vZdy postupujte v souladu s
doporucenim vyrobce vozu. Rozvodové sady SKF jsou urceny k
odborné montaZi za pouZiti vhodnych pripravkd. Tento manual je
jen doporuéeni. VSechna prava na tento dokument jsou vyhrazena
SKF. Siteni nebo dali nakladéni s timto dokumentem bez védomi
SKF neni dovoleno.



