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SZETSZERELES

1)  Vegye le az akkumulatorsarut a gyartéi
elgirasoknak megfelel8en.

2) Rogzitse és készitse fel a gépjarm(ivet a
vezérm(szij cseréhez a sziikséges gyartdi
el8irasok alapjan.

3) Allitsaa motortaz egyes henger felsg holtponti
helyzetébe (FHP) . Ellenérizze, hogy a
vezérml(itengely kimetszése (3) pArhuzamos a
hengerfej tet6vel (C. bra).

4)  Szerelje ki a motorblokk oldalan talalhaté
biztositd nyilaszard csavart (15) és helyezze be
arogzits tiiskét (4) a motorblokkba (D. abra).

5) Forgassa az Gramutato jarasaval megegyez8
iranyba a f6tengelyt, amig megakad a rogzit6
tskében (4) (D. abra).

6) Rogzitse a lendkereket a lendkerékrogzits
szerszam segitségével (5) (E. abra).

7) Rogzitse a vezérml(itengelyt a vezérm(itengely
rogzitd segitségével (6) (F. abra).

8) Lazitsa le a szijfeszitd gorgd rogzits anyat (12)
majd imbuszkulcs segitségével forditsa a
szijfeszit6t az oramutato jarasaval
megegyezden (I. 4bra), lelazitva ezzel a
vezérmiiszijat (1). Szerelje le a vezérm(iszijat
().

9)  Szerelje le a szijfeszitd gorgst (2).

Szerelje le vezérmiitengely bordaskereket.
Megjegyzés: a most kovetkezd [épés a nem “AC”
jeloléssel ellatott vezérmiitengely bordaskerék

(7) esetében (B2. bra) értendS. Amennyiben

a vezérmiitengely "AC” jeldléssel ellatott,

abban az esetben a szerelési folyamat a 10).

[épéstbl folytatando:

- r0gzitd szerszam (8) segitségével rogzitse a
vezérm(itengely bordaskereket (7), majd
lazitsa le a bordaskerék rogzits csavart (9)
(G. abra);

- leh(iz6 szerszam (10) segitségével szerelje le
anem ‘AC” jeldléssel ellatott vezérm(itengely
bordaskereket (H. abra).

10) Rogzits szerszam (8) segitségével rogzitse a
vezérmiitengely bordaskereket (7) majd lazitsa
le a bordaskerék rogzitd csavart (9) (G. abra).
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11) Leh(z6 szerszam (10) segitségével oldja a
kapcsolatot vezérm(itengely és a bordaskerék
kozott (10) (H. abra).

12) Ellendrizze, hogy a vezérmiitengely
bordaskerék szabadon elfordul a
vezérmiitengelyhez képest.

0SSZESZERELES
Figyelem! Alaposan tisztitsa meg a gorg6k illesztési
fellileteit

Szerelje fel a vezérmiitengely bordaskereket.

Megjegyzés: a most kovetkez8 szerelés
végrehajtandd (nem “AC” jeldléssel ellatott
vezérm(itengely bordaskerék), amennyiben



13)

14)
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el6zbleg a kerék leszerelésre kertilt (7).
Amennyiben a vezérm{itengely "AC” jeldléssel
ellatott, abban az esetben a szerelési folyamat a
13). lépéstél folytatando:

- szerelje fel az (j vezérm(itengely
bordaskereket (‘AC” jel6léssel ellatott (2B.
abra));

- lazan hlzza meg a vezérm(itengely
bordaskerék rogzit6 csavart (9) (G. bra);

- ellendrizze, hogy a gyengén lehiizott
vezérm(itengely bordaskerék el tud fordulni a
vezérmlitengelyhez képest.

Ellendrizze, hogy a vezérlés rogzit§

szerszamok (4) (D. 4bra), (5) (E. 4bra) és

(6) (F. bra) megfeleléen a helylikon vannak.

Szerelje fel az (j szijfeszit8 gorg6t (2).

Megjegyzés: szerelje fel az (j automata szijfeszitd

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

gorgdt (B1. abra).

Hasznaljon imbuszkulcsot a megfelel§
szijffeszesség beallitasahoz (11) és allitsa a
szijfeszitd gorgé allitd lapjat 3 ora” pozicidba
(I. &bra), majd lazan hlzza meg a szijfeszitd
gorg6 rogzits csavarjat (12).

Szerelje fel az (jj vezérm(iszijat (1) az adagolo
pumpa bordaskerekénél kezdve.

Feszitse meg a vezérm(iszijat (1): imbuszkulcs
segitségével forditsa a szijfeszit8 gorgé allito
lapjat az oramutato jarasaval ellentétes
iranyba, amig a mutaté (13) az alaplapon
talalhato kimetszés (14) kozépvonalaba ker(l
(J. &bra).

Hlzza meg a szijfeszit§ gorg6 (2) rogzitd
csavarjat (12) 50 Nm nyomatékkal (1. abra).
Rogzit6 szerszam (8) segitségével rogzitse a
vezérm(itengely bordaskereket (7) és hlizza
meg vezérm(itengely bordaskerék rogzits
csavarjat (9) 50 Nm nyomatékkal (G. abra).
Tavolitsa el az 6sszes vezérlés rogzitd
szerszamot.

Forgassa a f6tengelyt az dramutaté jarasaval
megegyez&en hatszor (6x) és allitsa a motort
az egyes henger felsg holtponti helyzetébe
(FHP). Helyezze be a rogzits tiiskét (4) a
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22)

23)

24)

25)
26)

27)

motorblokkba (D. abra). Forgassa az
dramutato jarasaval megegyez6 iranyba a
fGtengelyt, amig megakad a r6gzitd tiiskében
(4) (D. abra).

lllessze a lendkerékrogzits szerszamot (5)

(E. abra).

Ellendrizze, amennyiben a vezérlés jeldlések
nem a megfelel§ pozicibban vannak (I. abra),
illetve a vezérm(tengely rogzitd tiske (6)

(F. abra) nem illeszthet8 megfelel8en (3)

(C. abra) abban az esetben szerelje le a
vezérmiiszijat és ismételje meg a szerelési
folyamatot a 16). ponttél kezd6dGen.
Tavolitsa el az 6sszes vezérlés rogzitd
szerszamot. Szerelje vissza a biztositd
nyilaszaro csavart (15) és hiizza meg 24 Nm
nyomatékkal.

Szerelje vissza a szelepfedelet.

Ford Focus esetében: amennyiben sziikséges,
tartson 0,5 mm hézagot a kiils6 vezérm(
burkolat (16) alsé részénél (K. &bra).

Szerelje vissza a koztes alkatrészeket a gyartoi
elgirasnak megfelelGen.

Megjegyzés: mindig kovesse a gyartoi
elGirasokat. Az SKF készleteket a profi
szakszer(i szerelésre tervezték, amelyek
esetében a megfeleld és mindségi szerszam
hasznalata elengedhetetlen. A leirt utasitasok
csak iranymutatasként hasznalhatéak. Ez a
dokumentum az SKF szerzd joga altal védett. A
dokumentum minden nem(i alakitasa részleges
vagy teljes sokszorositasa az SKF irasbeli
hozzajarulasa nélkil tilos.



